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Masterflow® 920 SF

Univerzalni, vysoce uc¢inna smeés urcena pro kotveni na bazi me-
takrylatoveé pryskyrice, neobsahuje styren

Popis produktu

MASTERFLOW® 920 SF je dvousloZzkova, vysoce Udinna
tixotropni malta na bazi metakrylatové pryskyfice, necbsahu-
je styren. Malta je specialné uréena pro aplikace, pfi kterych
jsou stfedné tézka a té2ka bifemena kotvena do dutych tvar-
nic nebo pevnych podkladnich materiali.

Obé slozky MASTERFLOW® 920 SF jsou baleny

v jedné kartudi s oddélenymi komorami a pfi aplikaci
jsou pod tlakem spravné smichany pfimo v trysce.

Rozsah pouziti

MASTERFLOW® 920 SF je univerzalni malta uréena pro
kotveni (chemicka kotva) vhodna pfedevéim pro:

¢ kotveni vyztuZe do predvrtanych otvor(

« upeviiovani ketevnich Sroubl

s kotveni Sroubl, vrutd, ocelovych desek

uchyceni vystuznych ocelovych prutd, stiihova vyztuz
aplikace provadéné pfi nizkych teplotach aZ k-5 °C.
upeviiavani vrat, rolet, antén a jinych konstrukei

v domacnostech

Vlastnosti produktu

snadné pouZiti bez nutnosti michani

velmi dobra pfilnavost

rychla instalace (vzhledem k rychlému tuhnuti)
kotveni téZkych a stfedné téZkych biemen
pouZiti i v diamantem wyvrtanych otvorech
vysoka poéateéni i koneéna pevnost

aplikace v mirné vihkém prostiedi

mozné pouziti za nizkych i vysckych teplot
pouZiti se standardni pistoli (280 ml)

velmi malé smriténi

pouZiti pfi vnitfnich i venkovnich aplikacich
vhodné pro pouziti pii aplikacich s velkou zatézi
parametry garantované certifikaci ETA

smés neobsahuje styren a rozpoustédla

Poznamka:

Technické parametry jsou popsany v :
ETA-07/0091 — Nerezova ocel
ETA-07/0092 — Galvanizovana ocel

Technicka doporuéeni

Technické vlastnosti, trvanlivost a bezpeénost provede-
né aplikace pfi kotveni cceli (vyztuze), Sroub( a vrutl,
jeou velmi zavislé na podkladnim materialu, rozmérech
prvku, na zplusobu vrtani a éisténi otvonl, na teploté
podkladu a na typu kotevniho Sroubu nebo vystuze.
Proto spravny koenstrukéni navrh nosnéhe prvku, ktery
ma byt opraven, mlzZe provést pouze kvalifikovany od-
homik (statik). Stejné tak i spravny vybér kotevnihc
materidlu a typu chemické kotvy.

Zakladni technicka data a smérnice pro navrhovani jsou
popsany v tabulkach viz nize.

kotveni v betonu
podle ETAG N° 001

podle BAEL 91

\ c

kotveni do dutych blokii

Aplikace

Pfiprava podkladu

Padklad musi byt disty, pevny, zbaven viech latek, které
by mohly negativné ovlivnit pfilnavost chemicke kotvy.
Beton neba malty, do kterych jsou Srouby nebo ocelové
ty€e upeviovany, musi byt staré alespon 28 dnd.

Vrtani otvor(

Otvory mohou byt edvrtany diamantovymi vrtaky nebo
béZnou vrtackou s priklepem. Hloubka a primér otvoru
jsou dany druhem podkladu, uzitnym zatiZenim a rozmé-
rem kotevnich prvk(.

Vyvrtané otvory musi byt fadné ocistény kulovymi karta-
&i a stlacenym vzduchem (pouzitim kempresoru nebo
ruéni pumpy).

Padklad mize byt vihky, ale bez stojici vody.

Pouziti kartusi

Pokud je aplikace provadéna v chladném prostiedi, je
doporuéeno uchovavat kartuse v teple, nebot vymacka-
vani MASTERFLOW® 920 SF pii teplotach pod 0 °C
vyZaduje vetsi usili.

Tésnici zatku uvelnit a smésovaci trysku osadit na kar-
tusi. Kartusi viozit do vytlaéné pistole a mackat.
MNepauZivat prvnich nékolik centimetrd smési dokud
nema stalou barvu.

Pfi deldich prestavkach pfi aplikaci trysku odstranit a
nasadit zpét tésnici uzavér.

Aplikace v pevnych pedkladech

Smésovaci trysku osadit na kartusi se smési
MASTERFLOW™ 920 SF a vlozit do otvoru (na konec
otvoru) a postupné vytlagit pfiméfené mnozstvi smési
dokud material z otvoru pomalu nevytéka. Tvorba vzdu-
chowvych bublin je nezadouci.

Kotvici prvek (kotevni droub nebo ocelovy prut) viezit do
ofworu a zasunout jej aZ na jeho konec. Pfebyteéna
smés vytladena z otvoru by méla byt jasné viditelna.
Pfed zatiZzenim kotvy dodrZzovat dobu tuhnuti uvedenou
nize v tabulce.
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Aplikace v dutych blocich

Vyvrtat otvor s primérem 16 mm, vycistit jej dle popisu
vyse a vloZit specialni trubici (hmozdinku), uréenou pro
tento typ aplikace. Masadit tésnici manzetu na tuto
hmozdinku a kolmo pres ni aplikovat z vytlaéné pistole
adekvatni mnozstvi smési MASTERFLOW® 920 SF, bez
tvorby vzduchovych bublin.

Kotvici prvek {(&roub nebo ocelovy prut) viozit do otvoru
a zasunout jej az na jeho konec. S kotevnim Sroubem
nehybat (nezatéZovat jej) dokud smés MASTERFLOW®
920 SF nedosahne koneéné pavnosti.

Pfed utahovanim kotev a jejich zatézovanim dodrzovat
¢asy v tabulkach nize.

Cisténi

Zbytkewvy material musi byt po vytvrzeni mechanicky
odstranén. Nevytvrdly material 1ze odstranit $tétcem a
mydlovou vodou nebo rozpoustédlem.

Baleni, skladovani, Zivothost
Chemicka kotvici smés MASTERFLOW?® 920 SF je
balena v kartusich:
- 280 ml pro standardni vytla¢nou pistoli
- 380 ml koaxialni kartus pro specialni pistoli
- B25 ml paralelni kartus pro specialni pistoli

Material uchovavat pii teplotach od +5°C do +30°C.
V téchto podminkach a v uzavieném plvodnim baleni
mlze byt skladovan dobu 12 mésicu.

Upozornéni
* MASTERFLOW?® 920 SF je po vytvrzeni odolna
mneha chemikaliim. Jejich seznam je uveden nize.
Material lze aplikovat pfi teplotach od -5°C do 35°C,
ale kartuse je tfeba skladovat pfi teplotach nad +5°C.
* Smés MASTERFLOW® 920 SF muZe byt v nevytvr-
zeném stavu Skodliva pro vodu a pldu.
Zajistit nezbytna opatfeni a ciéténi dle mistnich
smarnic.

Bezpeénostni pokyny

Zabranit kontaktu s klizi a pouzivat ochranné rukavice
(pfipadné ochranny krém). Pokud pfesto dojde ke kon-
taktu, emyt postizené misto mydlem a vodou.

Pouzivat ochranné bryle. Skodlivé pii poziti. Chranit
pfed détmi.

Dalsi informace viz Bezpecnostni list.

Odstranovani prazdnych oball

VEechny informace o likvidaci prazdnych obala, produk-
tU a jejich zbytki jsou uvedeny v Bezpeénostnim listu.

Technicka data
A. Doba vytvrzeni

Teplota min. min. od +5°C  |od +10°C |od +20°C
kartuse +5°C +5°C do +10°C |do +20°C |do +35°C
Teplota od-5°C |ed 0°C |od +5°C  |od +10°C |od +20°C
pokladu do 0°C  |do+5°C |do +10°C |do +20°C |do +35°C
Doba zpracovani - - 10 4 1 min
{min.} 30s
Cas vytvrzeni 5 2hod | 105min 75 45
(suchy beton) hed 30 min min min
Cas vytvrzeni Thod | 3hod | 160 min 110 70
(vihky beton) 30 min | 45 min min min

B. Odolnost proti latkam / chemikaliim

Latka / Chemikalie trvalé docasng  |nedoporu-
ponoifeni  |ponofeni |éuje se
Vaoda X
Slana voda

Horka voda < 60°C

Nafta

Petrolgj

Benzin

Metylalkohol

Aceton

Lih

hydroxid sodny 50%
Kyselina solna 10%: (20°C)
Kyselina sirova 50% (30°C) X
Kyselina citronova

pad I o a2

|l ] | =

>

Redukéni faktor (souginitel) pro pracovni zatizeni. Aplikace
smési MASTERFLOW® 920 SF je doporuéena pro teploty od
-20°C do +40°C.

Teplota  [-20°C 0 |20]|40|60 |80 |100|120|140
("C)

Redukéni 1 1110907050403
soudinitel
D. Spotreba

Ma | Mo | M12 | Mi6 | M20
Primér vrtaku/otvoru (mm) | 10 | 12 14 18 22
Hloubka vrtani (mm) 64 | 80 96 128 | 160
Spotieba (ml) 1,8 | 28 3,9 6.8 10,6
Hloubka vrtani (mm) 96 | 120 | 144 | 182 | 240
Spotfeba (ml) 2,7 | 441 5.9 10,2 | 15,8

E. Kotveni vystuze

le BAEL 91

d = pramér vystuze
d, = pramérvrtaku / otvoru
L = aéinna hloubka kotveni
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Vlastnosti wstuzng tyée Fe ES00

d{mm) | Min. pevnost Mez pruznosti | Maximalni zatizeni
bodu zlomu (kN) | Fe (kN) Fel1,15  (kN)

8 27.7 25,2 21,9
10 432 39,3 341

12 62,2 56,5 49.1

14 84,7 770 65,9
18 1106 100,5 87.4
20 1727 157,0 136,5

Maximalni pracovni zatizeni podle BAEL 91 pro
MASTERFLOW® 920 SF je zavislé na parametrech ocelové
vystuzné tyée HA Fe E500:

Pracovni zatizeni je odvozeno z nasledujiciho vztahu:

L=8B"(Fd)

Kde: L = hloubka kotvy (mm)

Mentazni pfedpis — minimalni a maximalni hloubky
kotveni:

nomindlni d, d, h,, T oy
primér {mm) | (mm) {mm) (M) {mm)
ul o ] hi

Bxd 12xd Bxd 12xd
M8 10 g 54 96 10 100 130
Mo 12 12 a0 120 20 110 150
12 14 14 96 144 40 130 175
M16 18 18 128 192 B0 160 225
Maa 22 22 160 240 150 200 280

Jednim z nejdilezitéjsich meznich faktord pro Géinné pouZiti
kotewnich systému, nezavisle na kvalité betonu, na kvalité

a ¢istoté wyvrtanych otvord, je umisténi otvord ve vztahu ke
konci (hrang) betonového prvku a otvord navzajem.

F = maximalni zatizeni ocel. tyce —
d, = primér vrtaku / otvoru ”“"r_"”‘zn' . h‘d 12h"d
B = parametr kvality betonu premer A x
P ty d 8. C. S, G
Ma 35 35 48 48
B B20/25 Ba5/45 M10 40 40 B0 G0
Ocel Fe E500 | 1,561 | 1.00 M2 o & . 88 4 72 . 7e
M16 54 54 96 965
Beton B20/B25 Beton B35/B45 M20 80 | &0 | 120 | 120
d d, L Fi L F - r , .
(mm) | fmmy | minmax, min./max. min.fmax. | minma, 8, = minimalni vzdalenost otvora
{mmm) {kN) {rmim) {kN) Con = minimalni vzdalenost k hrané betonoveho prvku
B 10 80/ 330 53/219 80/219 8,0/219
10 12 100/ 428 7.9/34.1 100/284 | 12,0/ 34,1
12 16 120 /463 12,7 /491 1207307 | 19,2748,1 o ) ) )
14 18 140/ 561 16,7 66,9 140/372 | 252/669 Prodlouzeni a deformace vyvrtaného bet konusu v neporuse-
16 20 160 / 680 21.2/674 160/ 437 | 32.0/874 nem hetonu B20 /B25 az BS0/ BEO:
20 25 200/ 824 33,1/1365 200/546 | 50/13865
Ma M10 Mi2 M1& M20
F. Kotveni do betonu dle ETAG N°001 h.(. 8 3)'5 84 a0 96 128 160
mim
deformace 25 30 40 60 75
konusu (kM)
h,12xd 985 120 144 192 240
{mm)
deformace 35 40 &0 95 115
kénusu  (kN)
sauginite 15
bezpednost
d = primér kotevniho Sroubu
d, = primeér otvoru /vrtaku
d, = pramér otvoru na ketevni desce
h,, = uéinna hloubka kotwvy
T.a= utahovaci moment
hpe = MRiNIMAINT thoustka betonu
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