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PCI Vergussmortel

Specialni zalivkova malta pro zaklady stroju, koleje, betonové
prefabrikaty a ocelové dverni ramy

S ufednim atestem.

Rozsah pouziti

Pro vnitini i vnéjsi pouziti.

Sily pfenasejici pevné spojeni mezi betonovymi za-

klady a stroji, ocelovymi deskami, traverzami (jefabo-

vymi drahami) a patkami regald.

Pevné zalévani betonovych prefabrikatl do zakladi.

Pro podiévani mostnich loZisek.

Pro pevnostni zalivky roub( a kotev.

Pevné vypinovani dutin mezi ocelowymi dvefnimi ramy

a betonovymi sténami.

Pro zalévaci vySky

-od 5do 100 mm

- nad 100 mm: PCI Vergussmortel smichat s cca 30 %
kameniva (cca B kg kameniva na 25 kg PCI Ver-
gussmortel 100), napf. 5térk zmnitosti 8-16 mm.

Vlastnosti produktu

Poskytuje bezesve, beztrhlinové a bezdutinove
spojeni, kieré umoznuje klidny chod a pfesnou praci
stroje a snizuje jeho opotrebeni.

Vysoka poéateéni a koneéna pevnost malty, malta

spliiuje viechny poZadavky betonafskych norem a

predpisiL

Rozlévatelny, samonivelatné vyplfiuje a zaléva vodao-

rovne dutiny, kiere dokonale vyplnuje.

* Maltu Ize jednoduse aplikovat éerpanim.

» Kompenzuje smrstovani, vytvrzuje bez trhlin a ja-
kychkoli zmén ve viastnastech malty (nesmrstiva mal-
ta).

+ Odolny vici mrazu a rozmrazovacim solim.

* Vytvari pevné, opérne spoje, zatizeni se rovnomeér-
né pfenasi do zakladu.

» Neobsahuje chloridy, nezplisobuje korozi kovil.

+ Vodonepropustny.

Pro profesiondly

- by L
Pomoci zalivky
Zeno do podkiadu.

PCI Vergussmartel je zatizeni dokonale pfena-

Udaje o zpracovani / technicka data
Materialné technologicka data

PCI Vergussmortel

Materialova baze

obsahuje kiemiéity pisek, specidini
cement a daldi spec. pfisady minimali-
zujici smrstovani

Komponenty 1-slozkovy
Konzistence prasek
Barva Seda
Sypna hmotnost 1,7 glem®
Méma hmotnost smési cea 2,3 glent®
Maximalni velikost zma 1 mm

Oznaéeni podle pfedpisi o:
prepravé nebezpefnych

latek (GGVS) neni nebezpetné zbozi
nebezpeénych latkach
(GefStoffV) drazdi, obs. cement

Dalii informace viz bezpeénostni list
Skladovatelnost cca 6 mésicl
Skladovani v suchu, nepfekratovat teplotu + 30T
Forma dodavky 25-kg-papirovy pytel s PE vioZkou
Klasifikace dle DafSth VeBMR Rili
Trida tekutosti 3 (= 750mm)
Smrstovani SKVMI
Trida rane pevnosti A (= 40 Nfmm?® after 24 h))
Trida pevnosti v tlaku  |C B0/T75

Stuperi viivu prostfedi

X0, XC4, XD3, XS3, XF4, XA2, XM2

Postovni adresa, provozovna: Na Nahonu 13, 702sh@&aa
Faktur&ni adresa:
Zéapis do OR:

Dr. Maye 3, 709 00 Qstra
Krajsky obsbud Ostrava, C 19560

IC: 25823809
DIC: CZ25823809

www.stavebni-centrum.cz Tel.: 596 633 500, 596 621 180
info@stavebni-centrum.cz

596 111 058, 596 111 358
Fax: 596 624 509
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Uzitné-technicka data

PCI Vergussmortel

Spotrebalvydatnost 25 kg pytel vystati na zaliti dutin o obje-
mucca 121

Teplota zpracovani +5°Caz+30°C

Zalévaci vyika 5az 100 mm

Mnozstvi zamésové vody na

- 1 kg prasek 145 ml

- 25 kg pytel 361

Deba michani cca 3 min

Doba zpracovatelnosti® cca 90 min

Doba vytvrzeni®

-odstranéni bednéni po cca 12 hod

-uvedeni strojd do provozu cca 24 hod

Tepelna odolnost po vytvrzeni  |-30 °C a2z +80 °C

D3etfovani Aplikaci chranit pfed rychlym vysychanim

zakrytim vihkou texdilii nebo PE falii

Tekutost® (mm, pritotny Zlab)

Ihned | 5 min.

30 min. | 60 min. | 90 min.

=750 | =750 | =650 | =650 | =650
Rozliv na desce® (mm) =250 | 2250 | =240 | =240 | =240
Expanze® po 24 hod =0,1% obyj.
Pevnost v tahu (N/mm?)
- po 24 hod. =70
- po 7 dnech =10,0
- po 28 dnech =100
- po 90 dnech =100
Pevnost v tiaku (Nfmm®)
- po 24 hod =48
- po T dnech =80
- po 28 dnech =90
- po 90 dnech =90
Modul pruznosti E (N/mm”) = 40000

*} Pfi + 23°C a 50 % relativni vihkosti vzduchu. Niz5i teploty
prodiuZuyi, vyssi teploty zkracuyi tyto casy.

Pfiprava podkladu

+ Netistoly, oleje, mastnoty, uvolnéné fasti a cemento-
ve Slemy odstranit. Podklad udrZzovat vihky, zabranit
vzniku louZi. Bednéni musi byt tésné a k podkladu
dobfe zakotvené a pfi zalévani nejméné o 2 cm vyse
neZ spodni strana podiévané desky. Netésné bednéni
se mizZe utésnit napi. tmelem PCI Adaptol.

Zpracovani PCl Vergussmdortel

1. PCl Vergussmdrtel michat v michatce s nucenym
ob&hem nebo v nadobé vhodnym michadlem nasa-
zenym na pomalub&Znou vrtatku (cca 500 ot/min. ).

2. Zamésovou vodu se nalit do stabilni, €isté nadoby
kruhového prifezu (@ cca 35 cm) a objemu alespon
30 litrd, postupné pfidat PCI Vergussmdortel a cca 3
min. pozvolna michat do vzniku homogenni smési.

3. Pii podlévani velké podkladni desky je doporuteno
pouZit vibrator. U mensich ploch stagi pohyb feté-
zem nebo draténou smyckou.

4. PCI Vergussmortel® se naléva pouze z jedné strany.
Pfi podlevani vétsich desek se doporutuje postupo-
vat od stfedu desky s vyuZitim nalevky nebo hadice.
Jako prvni je tfeba vzdy vyplnit kotevni kapsy a te-
prve poté pokraovat v zalivee zakladu.

DalSi postup

Voiné zalita malta se zakryje vihkou textilii nebo po-
Ilyethylenovou folii, aby se zabranilo vysuSeni. Bed-
néni lze odstranit po cca 12 hodinach.

Tekuta zalivka PC WVergussmartel dokonale wyplfiuje viechny

dutiny.

Tekuta zalivka PCI Vergussmértel umoZfiuje vytvoeni pevné-
ho spojeni bez trhlin a dutin a tim napomaha klidnému chodu

strojl a jejich dokonalé funkénosti pfi minimalnim opotfebeni.

Bezpeénostni pokyny

PCI Vergussmortel obsahuje cement. Cement reaguje
5 vihkosti nebo zamé&sovou vodou alkalicky, miZe proto
drazdit pokoiku nebo leptat sliznici (napf. oti). Hrozi
vazne poskozeni zraku. Vyhnéte se proto dlouhodobe-
mu ofnimu kontaktu a kontaktu s k(Zi. Pfi potfisnéni ofi
nebo pokoZky oplachnéte postiZené misto dikladné
vodou. Pfi vniknuti do ofi vyhledejte odborného Iékafe.
Chranfite pred détmi. Splnuje normu TRGS 613 na obsah
chromu.

Dai3i informace viz Bezpeénostni list.

Dulezita upozornéni

PCI Vergussmariel se nesmi zpracovavat pfi teplotach
pod + 5 °C a nad + 30 °C.

Zalévani maltou PCI Vergussmaortel nenahrazuje kot-
veni kotvami, Srouby nebo fepy.

Prfi del5i prodlevé po michani, napf. pfi delSim trans-
portu je nutno namichané smési pfed zalévanim jesté
jednou kratce promichat.

Michani a nasledne zalévani se musi provadét konti-
nuainé.

Kontakt materialli na bazi cementu a nezeleznych
kov( (napf. hlinik, méd, zinek) miZe za jistych okol-
nosti vyvolat vzajemné plsobeni.

Pracovni nafadi po pouZiti neprodlené omyt vodou,

v zaschlem stavu |ze Cistit pouze mechanicky.
Skladovatelnost: cca 6 mésicll v suchu, nepfekratovat
teplotu + 30TC.
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Odstranovani prazdnych obald
VEechny informace o likvidaci prazdnych baleni, produk-
th a jejich zbytkd jsou uvedeny v bezpetnostnim listu.
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