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EMACO ® Nanocrete AP

Jednoslozkovy ochranny natr na cementové bazi, vicetelovy
k ochrané betonarskeé oceli a jako spojovaci nistek.

Popis vyrobku

EMACO® Nanocrete AP je aktivni ochranny &atktery nejenze odolava prostli s vysokym pH, ale
také obsahuje aktivni antikorozniipeési na ochranu vyztuzné oceli. Lze jej také pouakbjspojovaci
postik pro nasledné opravné malty. EMACO® Nanocretejédnaterial pipraveny okamzit k pouziti,
obsahujici portlandsky cementideény jemny pisek, znovu rozptylitelny praSek a spa€igiimési. Po
smichani s vodou tvbkasi, kterou je mozné nanaset pomogicét na ¢iSténou obnaZzenou vyztuz nebo
piimo na navlbieny @gipraveny betonovy podklad, jestlize se pouzije jagojovaci mstek.

Oblasti pouziti

EMACO® Nanocrete AP se pouziva pro ochranu vyztuooedi:

« Je-li vyztuz obnazena nebo je-li kryci vrstvadmet mensi nez 10 mm

« Je-li beton zn@Sten chloridy

« V kritickém prostedi, kde je fedepsana zvlastni ochrana

* P¥i opravach s EMACO® Nanocrete R2 a obnazené vyztuzi

» Kde ¢asovy harmonogram na stavimeumo#uje, aby byly opravné malty naneseny okagnfib
ocisteni ocel

Malta EMACO® Nanocrete AP @ize byt pouZita také jako pomocny material pro spmpd mistek nebo
na vylepSeni vlastnostide nanasenych spravkovych mait extrémnich tlougach a podminkach

Technické Udaje

Vzhled s¥tle Sedy prasek

Tlou&ka vrstvy 2 mm ve dvou vrstvach
Mérna hmotnost cca 1,8 g/m3
Zamegsova voda (I/kg) cca 0,22 - 0,26l

Doba zpracovani cca 60 minut

Teplota pro zpracovani okolni a materialu meéxP& a +35 °C

Pevnost v tahu omitnuté oceli v porovnéni s neartdtnv % 80%

Doba vytvrzovani byla éena gi teplo +21 °C +2 °C a 60%z* 10% relativni vihkosti. Vy&&iplota
zkréti tuto dobu, zatimco nizSsi ji prodlouZzi.

Vlastnosti a vyhody systému:

 Spliuje vSechny hlavni narodni a mezinarodni normyma®ry vyztuznych oceli v systémech oprav
betonovych konstrukci.

* Vynikajici ochranné vlastnostiwi korozi jako schopnost vyragreliminovat prosedi s vysokym pH

» Obsahuje aktivni inhibitory koroze pro nasledwatranu oceli

» Polymery modifikovany pro lepsi nasledné vazaocéli
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* Nema vliv na pevnost v tahu vyztuzné oceli

* VVyborna kompatibilita s Zebirkovanou vyztuznoeloa s betonersi spravkovou maltou

* Rychlé tuhnuti Sétcas i ndklady

* Snadné smichani s vodou

* Viceelové pouziti mize byt také vyuzit jako spojovaci nidist ktery zlepsi vazani a zvysi tlaky
vrstev spravkovych malt Emaco® négpsavené betonové podklady

» Swtle Seda nebo bila barva uniaje snadnou kontrolu pokryti ocelfipio na stavé

» Dodava se v opakovampouzitelnych vzduchesnych nadobach

» Maly obsah chromatu (Cr[VI] < 2 ppm)

Postup pfi aplikaci systému:

a) Riprava povrchu - vyztuzna ocel:

VeSkera koroze a jeji nasledky musi byt odsingnRiprava musi byt v souladu s poZadavky ISO 8501-
1/1SO 12944-4 itda SA 2 pro celou plochu oceli vippezu 360°, ktery ma byt pokryt géem.

b) Fiprava povrchu - beton:

Je-li pouZit nétr jako spojovaci ristek na beton, povrch konstrukce musi byt &listy a zviny.
Odstranit poruseny nebo

znegistény beton nebo maltu pomoci fappiskovani nebo otryskani tlakovou vodou. Powretonu ped
aplikaci @istit a navliit.

¢) Michani:

Michejte material vhodnym spiradlovym nastavcem masgm na pomalwinou elektrickou vrtgkou
nebo jinym michacim Z&enim po dobu 3 minut, aby bylo dosazeno plastigk@hrudkové konzistence.
PouZivatistou nezkontaminovanou vodu.

Na 1 kg prasku jef¢ba 0,22 az 0,26 litry vody podle toho, jaka jeguwana konzistence. Nechat po
zamésu odstat cca 5 minut a pak rychle znovu b@Api vody promichat na pozadovanou konzistenci.
d) nanaseni spojovaciho st

Teplota podkladu musi byt v rozmezi minimaks°C a maximum +35°C. Minimalni teplota musi byt
udrzovana po celou dobu aplikace a dale nejm&h hodin po aplikaci, aby dosSlo k optimalnimu
vytvrdnuti produktu.

Jako ochranny né&t vyztuze:

Nanést nikkou malfskou S¢tkou smichany material v rovn@nmé vrste tlou&’ky nemég 1 mm (cca 1,5
kg/m2) na plny pitez gipravené vyztuze. Jakmile dostaté vytvrdne prvni natr (cca 30 — 90 minut)
maZe se nanést druhy gataktéZ v tlougce 1 mm. JetdeZité, aby tento druhy nfitdostaténg vytvrdnul
pied aplikaci spravkové malty. To je mozné zhruba&2pwodinach fi ru¢ni aplikaci spravkové malty.
Avsak pro aplikaci spravkové malty strojnim rtk&tm se musi ochranny gétvytvrdnout zcela

(min. 8 hodin pi 20°C).

Jako spojovaci nést:

Dobre zpracovat namichany materidl n@gpmveny a pedem navibieny povrch pomoci vhodnéstikty
(nag. Emaco® Nanocrete brush). Obvyklé fetiné mnozstvi je 2 — 3 kg na m2. Spravkovou maltu
nanaset systémem mokry na mokré. Spojovacfik&st nesmi nikdy nechat vyschnout!

Cisténi naradi
Pokud je natr mokry, je mozné jej odstranit vodu. Jakmile vysetvytvrdne je mozné ji odstranit pouze
mechanicky.

OSetrovani
Doba oSdbvani (vytvrdnuti) zavisi na podminkach pitedi. Az do Uplného vytvrdnuti je vSak nutné
chranit red gimym de&m.
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Spotireba
Spoteba je cca 1,5 kg prasku na m2 a mm tky$hagru. Takto vyjadena spdeba je pouze teoreticka a
zéaleZi na hrubosti podkladu. Spadia by nila byt owten testem iimo na stavéy

Baleni
Ochranny n&r EMACO® Nanocrete AP se dodava v plastovych olbake&snicim uzagrem hmotnosti
4 a 15 kg.

Skladovani
Ochranny nar EMACO® Nanocrete AP je nutné skladovat na chladaésuchém mistV neoteveném
ptivodnim baleni je doba skladovani 12sfai.

Upozornéni

- nepouzivat fi teplotach nizsich nez + 5°C a vysSich +35°C.

- neffidavat cement, pisek nebo dalfispdy, které mohou ovlivnit viastnosti materialu

- nikdy negiidavat vodu nebéerstvou maltu do maltovych materialu, kteréatg proces vytvrdnuti

Sluzby architektim a projektantam
Porady na pracovisti, dapdové Udaje, zkuSebni asieni a popisy vzork je moZno si vyZadat u
odbornych poradca v sidle spokosti.

Pokyny pro likvidaci odpadniho materialu
VSechny informace o likvidaci prazdnych obaljejich zbytki jsou uvedeny v bezprostnim listu.
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